A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.040.10.2.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 40 mm
Steigung Py 10 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 34,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 63 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 78 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 9 mm
FlanschaufRendurchmesser de 93 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 131 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 14 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 62 kN
statische axiale Tragzahl Coam 104 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,00 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 0,80 Nm
7% Vorspannung Forz 4,34 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 12,28 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 34,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.040.15.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 40 mm
Steigung Py 15 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 34,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 63 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 78 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 9 mm
FlanschaufRendurchmesser de 93 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 166 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 14 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 61 kN
statische axiale Tragzahl Coam 104 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,10 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 0,80 Nm
7% Vorspannung Forz 4,27 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 12,08 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 34,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.040.20.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 40 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel di 34,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 63 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 78 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 9 mm
FlanschaufRendurchmesser de 93 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 166 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 14 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 50 kN
statische axiale Tragzahl Coam 77 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 0,90 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 0,70 Nm
7% Vorspannung Forz 3,50 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 9,90 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 25,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.040.20.2.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard)
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Nenndurchmesser do 40 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel dy 32,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 70 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 85 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 9 mm
FlanschaufRendurchmesser de 100 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 173 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 14 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 77 kN
statische axiale Tragzahl Coam 100 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,00 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,10 Nm
7% Vorspannung Forz 5,39 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 15,25 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 33,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.040.25.2.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 40 mm
Steigung Py 25 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 2
Kerndurchmesser der Spindel di 32,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 70 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 85 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 9 mm
FlanschaufRendurchmesser de 100 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 152 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 14 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 58 kN
statische axiale Tragzahl Coam 66 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 0,70 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 0,80 Nm
7% Vorspannung Forz 4,06 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 11,49 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 22,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.10.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 10 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 5
Kerndurchmesser der Spindel di 44,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 75 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 93 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 110 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 151 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 74 kN
statische axiale Tragzahl Coam 159 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,50 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,10 Nm
7% Vorspannung Forz 5,18 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 14,66 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 53,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.15.3.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 15 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 42,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 82 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 100 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 118 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 178 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 102 kN
statische axiale Tragzahl Coam 174 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,40 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,60 Nm
7% Vorspannung Forz 7,14 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 20,21 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 58,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.20.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 44,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 75 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 93 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 110 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 211 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 62 kN
statische axiale Tragzahl Coam 127 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,30 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,10 Nm
7% Vorspannung Forz 4,34 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 12,28 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 42,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.20.3.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 42,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 82 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 100 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 118 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 213 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 100 kN
statische axiale Tragzahl Coam 174 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,40 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,60 Nm
7% Vorspannung Forz 7,00 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 19,81 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 58,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.25.2.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 25 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel di 42,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 82 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 100 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 118 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 208 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 82 kN
statische axiale Tragzahl Coam 130 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,10 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,40 Nm
7% Vorspannung Forz 5,74 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 16,24 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 43,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.30.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 30 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 2
Kerndurchmesser der Spindel di 44,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 75 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 93 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 110 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 165 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 38 kN
statische axiale Tragzahl Coam 63 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 0,70 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 0,80 Nm
7% Vorspannung Forz 2,66 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 7,53 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 21,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.050.30.3.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 50 mm
Steigung Py 30 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 2
Kerndurchmesser der Spindel di 42,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 82 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 100 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 118 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 170 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 16 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 61 kN
statische axiale Tragzahl Coam 86 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 0,70 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,20 Nm
7% Vorspannung Forz 4,27 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 12,08 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 28,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.10.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 10 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 6 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 6
Kerndurchmesser der Spindel di 57,3 mm
Zentrierdurchmesser d; 90 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 108 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 11 mm
FlanschaufRendurchmesser de 125 mm
Zentrierlange I, 16 mm
Gesamtlange der Mutter l, 180 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 18 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 90 kN
statische axiale Tragzahl Coam 243 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 2,10 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,50 Nm
7% Vorspannung Forz 6,30 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 17,83 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 81,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.15.2.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 15 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 5
Kerndurchmesser der Spindel di 55,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 95 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 115 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 135 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 213 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 20 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 122 kN
statische axiale Tragzahl Coam 270 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 2,00 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 2,00 Nm
7% Vorspannung Forz 8,54 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 24,17 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 90,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.20.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 5
Kerndurchmesser der Spindel di 55,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 95 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 115 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 135 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 260 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 20 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 120 kN
statische axiale Tragzahl Coam 269 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 2,00 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 2,00 Nm
7% Vorspannung Forz 8,40 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 23,77 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 89,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.25.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 25 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 55,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 95 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 115 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 135 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 257 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 20 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 103 kN
statische axiale Tragzahl Coam 215 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,60 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,90 Nm
7% Vorspannung Forz 7,21 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 20,40 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 71,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.30.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 30 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel di 55,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 95 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 115 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 135 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 243 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 20 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 84 kN
statische axiale Tragzahl Coam 161 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,30 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,80 Nm
7% Vorspannung Forz 5,88 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 16,64 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 53,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.30.2.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 30 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 10 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel di 53,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 105 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 125 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 145 mm
Zentrierlange I, 30 mm
Gesamtlange der Mutter l, 237 mm
Bundlange I3 12 mm
Flanschdicke l; 20 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 123 kN
statische axiale Tragzahl Coam 208 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,30 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 2,00 Nm
7% Vorspannung Forz 8,61 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 24,37 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 69,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.063.40.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 63 mm
Steigung Py 40 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 8 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 2
Kerndurchmesser der Spindel di 55,7 mm
Zentrierdurchmesser d; 95 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 115 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 135 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 211 mm
Bundlange I3 10 mm
Flanschdicke l; 20 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 63 kN
statische axiale Tragzahl Coam 106 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 0,90 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 1,60 Nm
7% Vorspannung Forz 4,41 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 12,48 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 35,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.080.20.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5

12
L 13 17 Ausqgleichsfldchen
i U1 der Massenunwucht
— Abstreifer
. ¢ i )
| S
= = | . s| | o
T3 g e il
h | = v | N
| |
s Y
[ 7Jo01[ 4]
Nenndurchmesser do 80 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 5
Kerndurchmesser der Spindel di 68,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 125 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 145 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 165 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 276 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 25 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 272 kN
statische axiale Tragzahl Coam 564 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 2,60 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 4,50 Nm
7% Vorspannung Forz 19,04 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 53,88 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 188,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.080.30.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 80 mm
Steigung Py 30 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel di 68,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 125 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 145 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 165 mm
Zentrierlange I, 25 mm
Gesamtlange der Mutter l, 320 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 25 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 228 kN
statische axiale Tragzahl Coam 449 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 2,10 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 5,00 Nm
7% Vorspannung Forz 15,96 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 45,17 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 149,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.080.40.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 80 mm
Steigung Py 40 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel di 68,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 125 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 145 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 13,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 165 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 304 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 25 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 185 kN
statische axiale Tragzahl Coam 336 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 1,70 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 4,00 Nm
7% Vorspannung Forz 12,95 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 36,65 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 112,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.100.20.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 100 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 6
Kerndurchmesser der Spindel di 88,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 150 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 176 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 17,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 202 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 316 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 30 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 319 kN
statische axiale Tragzahl Coam 838 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 3,60 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 6,50 Nm
7% Vorspannung Forz 22,33 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 63,19 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 279,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.100.30.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5
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Nenndurchmesser do 100 mm
Steigung Py 30 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 5
Kerndurchmesser der Spindel di 88,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 150 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 176 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 17,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 202 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 380 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 30 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 274 kN
statische axiale Tragzahl Coam 696 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 3,10 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 7,00 Nm
7% Vorspannung Forz 19,18 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 54,28 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 232,00 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.100.40.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5

12
L 13 17 Ausqgleichsfldchen
i U1 der Massenunwucht
— Abstreifer
. ¢ i )
| S
= = | . s| | o
T3 g e il
h | = v | N
| |
s Y
[ 7Jo01[ 4]
Nenndurchmesser do 100 mm
Steigung Py 40 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 3
Kerndurchmesser der Spindel di 88,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 150 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 176 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 17,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 202 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 308 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 30 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 195 kN
statische axiale Tragzahl Coam 416 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 2,00 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 5,50 Nm
7% Vorspannung Forz 13,65 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 38,63 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 138,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der
Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

Typ-Nr.: 2.125.20.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard),
Anschlussmaf3e nach DIN ISO 3408 bzw. DIN 69051-5

12
L 13 17 Ausqgleichsfldchen
i U1 der Massenunwucht
— Abstreifer
. ¢ i )
: =N
= = | . S i
T3 g - eI il
h | = v | N
| |
s Y
[ 7Jo01[ 4]
Nenndurchmesser do 125 mm
Steigung Py 20 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 6
Kerndurchmesser der Spindel di 113,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 170 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 196 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 17,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 222 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 320 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 30 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 344 kN
statische axiale Tragzahl Coam 1076 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 4,10 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 7,50 Nm
7% Vorspannung Forz 24,08 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 68,15 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 358,67 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3
? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™
3 entspricht der Abhebekraft Anderungen vorbehalten

A.MANNESMANN MASCHINENFABRIK GmbH, REMSCHEID, GERMANY
www.amannesmann.de (04.12)



A.MANNESMANN
Ein Unternehmen der

Technische Daten Genauigkeit SCHNEEBERGER Lineartechnik

2.125.40.1.A

Vorgespannte Doppelmutter mit Seitenflansch, angetriebene Mutter (2.52),
Flanschform A, Bohrbild 2 mit Biirstenabstreifern (Standard)

Typ-Nr.:

2
Abstreifer E! 17 Ausgleichsflachen
. 11 der Massenunwucht
— Abstreifer
. ‘ e i
| S
= = | . = =
T3 g - eI il
h | = . | N
| |
s Y
[ 7Jo01[ 4]
Nenndurchmesser do 125 mm
Steigung Py 40 mm
Steigungsrichtung rechts Standard
Kugeldurchmesser Dw 12,7 mm
Anzahl der tragenden Gewindeumlaufe igu 4
Kerndurchmesser der Spindel dy 113,0 mm
Zentrierdurchmesser d; 170 mm
Teilkreisdurchmesser der Befestigungsschrauben das 196 mm
Bohrungsdurchmesser fiir Befestigungsschrauben ds 17,5 mm
FlanschaufRendurchmesser de 222 mm
Zentrierlange I, 24 mm
Gesamtlange der Mutter l, 388 mm
Bundlange I3 15 mm
Flanschdicke l; 30 mm
dynamische axiale Tragzahl Cam 252 kN
statische axiale Tragzahl Coam 715 kN
Axialsteifigkeit der Mutter ! Remen 3,00 kN/pm
Leerlaufdrehmoment ? Toro 6,50 Nm
7% Vorspannung Forz 17,64 kN
max. dynamische Axiallast 3 Fiim 49,92 kN
max. statische Axiallast (So = 3) Fao3 238,33 kN

! Richtwert bei Genauigkeitsklasse 3

? Richtwert ohne Abstreifer bei 7% Vorspannung, Prifdrehzahl 100 min™

3 entspricht der Abhebekraft
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